上辅机系统升级改造技术协议
一、项目及供货范围：
1、浦林成山荣成工厂炼胶车间6、7#400N密炼机上辅机控制系统升级改造，PLC由原AB500升级为AB5000系统，托利多仪表由原串口通讯升级为以太网通讯，更换系统主控制柜、胶料称量控制柜、三楼炭黑控制柜、四楼控制柜及柜内器件，更换控制电缆，原桥架保持不变。
2、本项目为外包交钥匙工程，即竣工后卖方交付到买方手中应为经过调试即可满足工艺生产的要求。从方案设计到制造、供货、运输、安装、调试、验收、技术指导及售后服务等一切工作和费用均全部由卖方负责和承担。改造设备拆除所有器件归买方所有，并放置买方制定位置。
3、卖方供货范围描述：
（1）负责满足系统改造要求所必须的系统主控制柜、胶料称量控制柜、三楼炭黑控制柜、四楼控制柜、控制电缆及内部配件供货；（2）负责系统改造部分的设计和改装等工作。（3）包含现场柜体的现场安装和外部接线。（4）负责系统改造内容相关的程序和调试工作。
二、技术要求
1、更换原AB500系统为AB5000系统（CPU型号为1756-L71，参考5#400系统），采用以太网与称量仪表通讯，确保新系统与原系统功能一致，上位机要确保与MES的对接，各站模拟量、数字量有10%备用点，保留原系统的配方和数据报表的传输等功能，保留原微机室内控制柜的模拟屏，更换柜内的器件及模拟屏上损坏的指示灯、数显板，柜内接线标准标识清晰，电缆有标识牌，控制柜设计规范，布局合理，防尘散热，微机室内的电源柜、控制柜采用原柜及内部器件。(更换内部低压电器件，开关断路器接触器采用西门子品牌)
2、炭黑称、油料称、胶称等仪表采用托利多品牌，采用以太网与PLC通讯。准确读取重量，保持原有仪表的精度。托利多仪表由卖方提供（型号为托利多360系列）。同时更换传感器，品牌托利多、特迪亚。
3、更换后的二楼控制柜带有胶料称重仪表，柜内装有一台显示装置，用于显示称重的画面等，（显示屏为22寸显示器，同时分屏1楼，配多功能插排）PLC控制自动完成配方要求的胶片导开、料称称量、输送的功能及完成油料的输送、称量、注油的功能。
4、三楼的控制柜包含PLC分站及低压电气一套，三楼工作站由挂式电盘改为立柜式，三块仪表集中放置，PLC控制自动完成炭黑的输送、称量、效验等功能。
5、四楼控制柜采用原有的PLC分站，更换低压电气一套，改为立式控制柜，PLC对日罐等传送、检测等功能。
6、与密炼机控制采用点对点连接，实现联动。
7、传送带的变频器采用AB品牌，设好过载等保护参数，低压电器采用西门子品牌。控制柜及接线盒外表面为RAL7035浅灰色
8、PLC程序采用梯形图编写，有完整详细的中文注释，PLC程序与触摸屏程序不能设置密码保护。
9、柜内主电路与控制电路线缆需做线码标识（机打线码），与PLC实际点位及触摸屏实际点位对应，所有线缆（包括网线）都需要做标识标明用途，控制盘内接线图及PLC接线图（带指令标明注释）均需打印塑封张贴在电盘柜门后，方便后续查找维修。
10、更换旧微机室工控机与配套设施，卖方提供工控机（采用联想品牌）需具有三个以太网口、1T固态硬盘（三星870EVO）和16G运行内存，独立显卡（显示线号双输出），分别连接微机室（主屏幕）、主机胶称(分屏)、下辅机（分屏）三个显示屏（22寸），主屏幕与分屏显示画面不同。卖方需保证提供所有软件必须正版，软件操作方式需与改造前一致。各种软件齐全操作流畅，不卡顿。有安装应用说明或视频资料以及远程操作功能。
11、上辅机控制电缆、胶称下方电缆（油泵、电磁阀等）更换，清理无用电缆。
12、设备使用光纤需一用一备。
13、随机备件（此项目共提供）
	序号
	设备名称
	型号规格
	单位
	数量

	1
	称重仪表
	现场使用同型号
	件
	2

	2
	输入模块
	现场使用同型号
	件
	2

	3
	输出模块
	现场使用同型号
	件
	2

	4
	模拟量模块
	现场使用同型号
	件
	2

	5
	显示屏
	现场使用同型号
	件
	1


三、技术服务内容：
卖方项目工程技术服务内容完整描述：
1、在整个项目执行期间，卖方将为买方提供优良的项目管理服务，并指定负责该项目的项目经理和工程师。项目经理负责工程计划、管理、人员组织、进度及与买方的联系，卖方保证更新后的系统保留原系统全部功能。
2、工程服务包括项目管理、组态、集成、调试、工厂试验与出厂验收、培训服务等。
3、现场服务包括现场开箱检查、系统通电、现场设备安装、联调试运和装置投运。
4、卖方将根据合同规定派遣有经验的技术人员到达现场提供技术服务。
四、工程文件资料：
1、卖方提供工程设计文件资料清单列表
2、卖方提供4套完整的改造项目竣工纸质资料，资料至少包括：
（1）电气竣工图纸：包括电气原理图；
（2）产品使用说明书：包括仪表、变频器等电气器件使用说明书；
（3）其他资料：易损件清单、随机资料等。
（4）现场系统备份安装盘或虚拟机
以上所有资料需提供电子版（提供U盘1个，用于储存）。
卖方在交货时随设备免费提供纸质版全套技术资料4套∕每台
五、质量保证和售后服务
1.  卖方对控制系统部件提供自买方验收合格之日起的12个月质保期。在质保期内，对于在正常操作情况下引起的系统部件损坏，卖方将免费予以更换或维修；对于在非正常操作情况下引起的系统部件损坏，卖方将根据实际情况收取合理费用进行更换或维修。
2.  在质保期后，卖方将根据实际情况对系统损坏部件收取合理费用后进行处理，要迅速响应用户的设备维修需求(24小时随时能够远程故障诊断、技术支持、指导修理)。
3.在质保期内设备出现故障时，给予买方技术支持，买方提出需到现场解决的，卖方工程师需24小时内到达现场解决。 
4.	卖方保证该系统的备品备件供货持续时间不低于10年（或停止生产后5年）
六、技术培训
1、操作培训通过讲解让用户了解新系统操作和使用；
2、维护培训包括对硬件技术规格、软件的功能进行讲解和介绍，确保用户对新系统的维护能力。培训地点及时间双方协商确定。
七、工期要求：
[bookmark: _GoBack]合同生效后，七个月内完成设计、组装、测试等工作，将改造设备运至卖方指定位置。买方提前2天告知卖方停机时间，改造停机时间不超过15天。


