
报废的冷却塔拆除及新安装的冷却塔管道安装
技术标书
一、项目概要：
1、机动维修处有2台套报废的冷却塔拆除，3台套新安装的冷却塔供回水管道的安装。
2、施工位置：半钢1000万套制冷站屋面，全钢470万套动力站屋面。
二、双方责任：

1、甲方责任：

1.1负责本项目所有施工材料的提供：各种规格型材、管材、蝶阀、球阀、三通、弯头、紧固件等。
1.2负责本项目的电器安装。
1.3负责提供施工场地及施工用电。

1.4负责现场管道安装位置的确认。
1.5负责本项目的土建施工。
2、乙方责任：
2.1负责组织施工人员进行安全培训，学习甲方相关规章制度，并为所有施工人员购买施工意外伤害保险。
2.2负责2台套报废冷却塔的拆除，拆除的填料、玻璃钢和垃圾运出厂外。

2.3负责3台套新安装的冷却塔外围供回水管道的安装。
2.4负责本项目施工所需的焊接工具、电动工具等。
2.5负责本项目施工所有耗材的提供：焊条、焊丝、氧气、乙炔、氩气、油漆、砂轮片等。

2.6负责本项目施工所需吊车、叉车、升降平台等施工机械。
三、施工范围及内容：
1、2台套报废冷却塔的拆除：
1.1半钢1000万套制冷站屋面1000m³/h报废冷却塔的拆除：
· 冷却塔配套的外围配套供回水管道拆除：回水管道的拆除界限，从冷却塔底部出水口拆到母管两端阀门入口；供水管道的拆除界限，从冷却塔塔顶进水盆拆到供水母管根部阀出口。

· 冷却塔本体的拆除，以及拆除材料的分类。
· 所有拆除废旧钢材（电机、风扇叶、旧钢材），送到甲方废旧站。
· 所有拆除的冷却塔填料、玻璃钢及垃圾运至厂外。
1.2全钢470万套泵站屋面200m³/h报废冷却塔的拆除：
· 冷却塔配套的外围供回水管道拆除：回水管道的拆除界限，从冷却塔底部出水口拆到母管根部阀入口；供水管道的拆除界限，从冷却塔塔顶进水盆拆到供水母管根部阀出口。

· 冷却塔本体的拆除，以及拆除材料的分类。
· 所有拆除废旧钢材（电机、风扇叶、旧钢材），送到甲方废旧站。
· 所有拆除的冷却塔填料、玻璃钢及垃圾运至厂外。
2、3台套新安装的冷却塔配套外围管道的安装：
2.1半钢1000万套制冷站屋面1000m³/h冷却塔配套外围管道安装：
· 供水管道的安装界限：从供水母管阀门出口开始，安装至冷却塔顶部播水盆预留法兰处（8根供水支管）。
· 回水管道的安装界限：从回水母管阀门入口开始，安装至冷却塔底部出水盆预留法兰处（2根回水支管）。
· 供水母管及供水支管的支架安装（具体位置甲乙双方现场确认）。
2.2全钢470万套泵站屋面2台500m³/h冷却塔配套外围管道安装：
· 供水管道的安装界限：从供水母管阀门出口开始，安装至冷却塔顶部播水盆预留法兰处（每台冷却塔4根供水支管）。
· 回水管道的安装界限：从回水母管阀门入口开始，安装至冷却塔底部出水盆预留法兰处（每台冷却塔1根供水支管）。
· 供水母管及供水支管的支架安装（具体位置甲乙双方现场确认）。
四、施工工期：
合同签字生效后45天（新安装的冷却塔配套外围管道安装，以甲方通知日期为准）。
五、施工技术要求：
1、管道安装：
1.1碳钢管道安装前应除锈至金属光泽，刷防锈漆1道；非保温管道安装后刷面漆2道；支架材料除锈后刷防锈漆1道，安装后刷面漆2道。
1.2管道焊接坡口用坡口机加工，不得用气焊制作坡口。
1.3焊接前管道对口规整，焊缝间隙合格，如管道对口错位、焊缝间隙不均焊工不得进行管道焊接。
1.4所有焊口均用氩弧焊打底，电弧焊盖面。焊缝质量优良，单面焊双面成型，不得有焊瘤、夹渣、咬边、焊缝超宽超高、焊不透等缺陷。
1.5支管三通：如果总管与支管管径相差2个及以上级别，可现场开孔连接，如总管与支管管径相差1个级别或等径，需使用成品三通。
2、管道冲洗、水压试验：
2.1管道系统安装完成后进行水压试验，试验压力符合相关规程要求。
2.2水压试验完成后，进行管道吹扫，临时输水管线由乙方负责安装，完成管道冲洗后拆除。
3、管道防腐：
3.1碳钢管道安装前应除锈至金属光泽，刷防锈漆1道。
3.2管道安装后刷面漆2道；支架材料除锈后刷防锈漆1道，安装后刷面漆2道。
3.3油漆：防锈漆采用醇酸防锈漆；面漆采用绿色醇酸调和漆（色号RAL6024）。
4、管道标识张贴位置及方法：

4.1管道穿墙孔两侧的管道上均需张贴管道标识。
4.2管道三通处三向均需张贴管道标识。
4.3管道标识最小间距15m。
4.4管道正下方张贴长方形识别符号。
4.5长方形标识前后环绕张贴流向箭头标识。
六、施工现场管理：
1、合同生效后，乙方可进入施工现场，甲方应提供方便。
2、乙方人员进入施工现场后，在甲方指定位置制作预制件等。
3、乙方应在施工现场安装达到安全要求的配电箱。
4、外协施工人员应在本施工承建区域内进行施工作业，未经许可不得到其他区域游动。
5、外协施工现场杂物、垃圾及时清理，保证施工现场整洁。
6、乙方的施工质量检查应该是全面的，不可有任何死角。如在甲方的现场检查中发现某一工序施工不规范，或某一部位施工质量不合格，将提出警告，再次发现同类事件，乙方将承担质量违约责任，向甲方支付1000元人民币质量违约金。如乙方连续出现质量检查不合格事件，甲方有权要求乙方退出施工现场。
七、竣工验收：
1、质保期1年。
2、所有安装项目，达到合同技术要求。
3、乙方完成本次招标所有项目的安装，且设备投入运行一个月后未发现因安装质量问题导致设备故障。
4、焊工证书复印件。
5、水压试验记录、管道冲洗记录。
6、施工质量事故报告、施工安全事故报告。
7、对甲方在验收中发现的问题，施工单位应在15日内完成整改，再次提出验收申请，甲方在收到申请7日内进行复验。
八、违约责任：
1、如因乙方现场施工质量达不到合同要求，乙方负责整改，整改后仍达不到合同要求，甲方有权降价接收。
2、如因乙方原因逾期竣工，乙方承担合同金额1‰/天的违约金。

