原材料库装卸货平台设备技术协议
1、 总则
本技术条件提出的是最低限度的技术规范，并未规定所有的技术要求和适用的标准，卖方提供满足本技术协议和所列标准要求的高质量产品及其相应服务。
卖方在设备设计和制造中所涉及的各项规程、规范和标准遵循现行最新版本的标准，达到最新国家有关安全等强制性标准，满足其要求。
在签订合同之后，买方有权提出因规范、标准和规程发生变化而产生的一些补充要求，具体事宜由双方共同商定。
2、 设备要求及供货需求
原材料库月台处用于轮胎加工原材料卸货，卸货后经过月台利用叉车搬运至电梯，提升至储存区域，原材料输送使用海运箱货车，因底盘高度不一，需安装钢结构框架，同时在钢结构框架上安装2台可升降平台，叉车通过可升降平台进入箱货车对原材料进行搬运。
供货需求：
卖方负责供货一套完整的装卸货平台，包含钢结构框架平台1套、2台内陷式可调节装卸平台及完整的控制系统，系统的设计、制造及安装均由卖方负责。
	序号
	设备名称
	数量
	技术要求
	备注

	1
	钢结构框架平台
	1套
	材质：Q345B，由HN300*150型钢、100*3方管及200*100*3方管等组成，顶部铺设厚度不低于5mm防滑花纹板，承重要求：运输叉车4.5t，货物重量不低于2.5t，要求框架平台载荷＞8t，平台安装形式:使用预埋高强度螺栓固定，钢结构连接形式：螺栓连接与焊接，防撞护栏使用螺栓与整体平台固定，螺栓强度：不低于8.8级别，护栏高度≥1200mm，平台台面至少有8根加强筋支撑，并包含全工作范围护脚板，平台防腐要求：涂刷两底两面，油漆品牌：齐鲁油漆，乐化油漆等
	

	2
	内陷式可调节装卸平台
	2套
	分别安装于钢结构框架平台东、西侧，尺寸：2130mm*2440mm*500mm（宽*长*高），延伸板长度400mm，平台板面厚度≥16mm，配置防滑花纹板，额定负荷不低于8t，工作台操作范围为±305mm，台面板厚度≥7mm（含防滑花纹），面板及延伸板表面灰色烤漆处理，装卸平台基坑尺寸2210mm*2160mm，基坑厚度深495mm，基坑前部深508mm，基坑四周配置标准防撞胶尺寸254*100mm，配置过载保护装置。
	

	3
	电气控制系统
	1套
	安装于月台处，对装卸平台进行控制，要求两台装卸平台可独立操作，内部电气元气件品牌：AB、施耐德、ABB，控制箱防护等级：IP54
	

	4
	电缆及配件系统
	1套
	电缆桥架：镀锌，电缆品牌：远东电缆、胜华电缆、上上电缆
	

	5
	货车引导轨
	1套
	长度≥2600，材料：Q235B，40#钢，安装于地面，外壳安全黄色警示油漆，底座8mm厚钢制基座
	


3、 主要设备明细
	序号
	设备名称
	规格、型号
	制造商
	数量
	单位
	备注

	一
	钢结构框架平台

	1
	钢柱
	Q345B,HN300*150型钢
	
	1
	套
	

	2
	钢柱
	Q345B,100*3方管
	
	1
	套
	

	3
	钢梁
	Q345B,HN300*150型钢
	
	1
	套
	

	4
	钢梁
	Q345B,200*100*3方管
	
	1
	套
	

	5
	油漆
	两底两面
	乐化、齐鲁
	1
	套
	

	6
	花纹钢板
	Q235B,厚度≥5mm
	
	1
	套
	

	7
	预埋件
	M24地脚螺栓，强度＞8.8级
	
	1
	套
	

	8
	钢结构连接螺栓
	M20螺栓，强度＞8.8级
	
	1
	套
	

	9
	防撞护栏
	高度≥1200mm，Q235B
	
	1
	套
	

	二
	内陷式可调节装卸货平台

	1
	液压升降平台
	2130*2440*500
	
	2
	套
	

	2
	台面板
	Q235B，要求整张板
	
	2
	套
	

	3
	延伸板
	Q235B
	
	2
	套
	

	4
	主板支撑
	钢管及L型钢
	
	2
	套
	

	5
	液压单元组件
	380V/50HZ
	
	2
	套
	

	6
	台面板油缸
	64mm直径
	
	2
	套
	

	7
	延伸板油缸
	38mm直径
	
	2
	套
	

	8
	电气元器件
	IC65N等
	AB/ABB/施耐德
	2
	套
	

	9
	电控箱
	IP54
	
	2
	套
	

	10
	电机
	IP54,F,二级能耗，0.75KW
	SEW
	2
	套
	

	三
	重型防护栏

	1
	护栏
	重型2.5m-3米开口
	
	1
	套
	

	2
	侧立柱
	Q235B，高度≥1200mm
	
	1
	套
	

	3
	PVC涂层玻璃纤维网
	高弹性防护网，1200mm高
	
	1
	套
	满足抗冲击量4.5t叉车，5公里/小时撞击

	四
	货车引导轨

	5
	导轨
	2560mm，Q235B,40#钢，外表黄色，底座8mm，高度270mm
	
	1
	套
	


  
五、技术要求
1、卖方保证所提供的设备是全新的，并符合国家有关标准和规范及本协议文件要求。
2、噪音排放符合国家降噪标准，噪音可控制在85分贝以内（距离设备1.5米测）。
3、现场电气设备防护等级IP54,绝缘等级为F级。
4、系统采用所有电机必须符合国家节能要求，严禁采用国家淘汰目录中的产品。
5、设备防腐要求：设备设施防腐前要进行可靠的除锈处理，确保油漆不起皮、不脱落，除锈等级ST2，刷一遍底漆两遍面漆，面漆颜色由业主确定。
6、所有电机采用电动机保护器（变频器控制除外），具有短路、过载、漏电保护功能。
7、卖方应对选用与供货设备的工艺、机械、电气的设备选型与制造加工质量和供货完整性、对指导安装的设备使用效果负责；设备配置满足使用要求。
8、其它结构特点、材料选择、加工质量控制、生产工艺以及采取的耐磨、耐温、防变形等技术措施按投标文件描述要求进行，确保设备性能和质量达到或高于投标文件承诺指标；技术性能和指标低于现行国家或行业标准时按较高标准执行。
9、设备布置位置由买方指定，电缆应穿管按买方指定路线布置到位，整齐适宜操作。电缆线长度满足设计和安装使用需要；卖方提供电控柜到供货范围内各设备间的所有动力和控制电缆等。
10、兼容与分界方面：卖方应对其提供的设备和买方或其它卖方提供的设备的联结和协调负责；卖方应提供图纸和/或技术要求和参数，以便使买方及其它卖方按兼容和分界的要求提供设备或仪表；配合与相关方的技术和设备接口与技术协调工作。
11、在设备供货清单和技术参数表中未列出的但又是设备必备的部件或附件，卖方必须无条件免费供给。
12、卖方签订合同后三天内须与买方进行技术交流和图纸会审；待双方技术确认后，七天内提交技术确认后基本设计图纸资料，十五天内提交全部最终图纸和资料，并按最终资料与图纸进行设备制造。
13、产品或部件到达买方安装现场或仓库后，在卸货或设备安装开箱前，买方按照相关标准和技术文件要求，对其包装、型号规格、数量、设备总重量、外观质量及材质进行开箱清点和检验，进行入库预验收，买方认为有必要时卖方应全力派人配合。
14、双方在合同执行过程中发生的经双方认可的技术变更作为技术文本的补充。
4、 双方界限
卖方负责范围：
1、全套钢结构平台及升降平台的设计、制作、安装、调试等工作
2、由买方指定接电点至现场所有的电缆、桥架、就地控制柜等电气元气件。
3、施工所需要的工器具、吊车、氧气乙炔等均由卖方自行承担。
4、设备基础施工。
5、对安装完成的设备进行指导运行、培训等工作
买方负责范围：
1、 提供便利的叉车服务，最大起重重量6t。
2、 指定电源接线点，提供安装便利条件。
5、 整机性能及质量保证
1、卖方保证供货产品是全新、未使用过的，是采用一流的工艺和最合理材料制造的完整设备，并能满足安全的要求；符合现行有效的国家和/或行业制造标准及规范，并按照确认图样和技术文件制造，满足招标书、技术要求及澄清记录中规定的数量、质量、规格和性能要求，各种仪表符合国际标准计量单位，设备关键部件达到承诺使用寿命，确保设备能满足本项目建成后在较短时间内即可进行安全、可靠、稳定、连续运行。
2、设备整机质保期限为一年（从设备验收合格开始）；在质保期之内若发生质量问题，卖方应在买方要求的时间内派有经验的技术人员到现场免费修理，直至更换部件或整台设备。确因用户使用不当造成损坏，卖方有义务提供损坏的零部件，买方需承担并支付卖方成本费。
6、 供货周期
合同签订后，30天内完成设备设计、制作、发货，设备到场后15天内完成设备安装、调试工作。
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